SST 01. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. Wymagania ogolne

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem opracowania jest projekt budynku gospodarczego dla potrzeb OSIR w ZamoSciu.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowiazujacymi podanymi w

normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Opis zadania inwestycyjnego

Inwestycja obejmuje projekt budynku gospodarczego dla potrzeb OSIR w ZamoSciu.
1.4.1. Lokalizacja

22-400 Zamos¢, ul Krélowej Jadwigi 8, dziatki nr geod. 3/6,

1.5. Zakres robét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
realizacj¢ inwestycji:

1.6. Wykaz dokumentacji projektowej zadania inwestycyjnego

1.6.1. Projekt budowlany

1.6.2. Przedmiar robét

2. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z projektem budowlanym (B),

specyfikacja techniczng (SST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztuka budowlana.

- Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato§¢ robocizny, materiatéw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw, niezbednych do
wykonania robét objetych umowg, zgodnie z jej warunkami, PB, SST i ewentualnymi wskazéwkami Inspektora
Nadzoru. Przed ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia
wykonanych robét, dostaw inwestorskich, materialdéw z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca
wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa

budowlanego. Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

- Ochrona i utrzymanie robét
Podczas realizacji rob6t (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong

rob6t oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy.

Wykonawca bgdzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
taki sposdb, aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie, przez caly czas, do momentu odbioru
koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego
powinien rozpocza¢ takie roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania
robdt z winy Wykonawcy.

- Zgodno$¢ robét z PB i SST
Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (SST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez

Inspektora Nadzoru (np. protokoly konieczno$ci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowia o



zamOéwionym zakresie i s3 integralng cze$cia umowy, a wymagania w nich zawarte sa obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ bledow w PB lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub

poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i SST.

Dane okres$lone w PB i w SST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach

okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych

cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne z PB lub SST i wplynie to na zmian¢ parametréw
wykonanych elementdw budowli, to takie materialy winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty
wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi, budowy nastgpujace dokumenty:

- o$wiadczenia os6b funkcyjnych o przyjeciu obowiazkéw na budowie (kierownik, budowy, kierownicy
robot),

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umow3.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy Projekt wraz ze wszystkimi uzgodnieniami

prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z
materialéw wiasnych i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru medidw w sposéb uzgodniony z
dostawcg (uzytkownikiem obiektu).



Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru , tablic
informacyjnych i ostrzegawczych.

2.2. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna

Stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowiazany jest zna i stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie obowiazujace oraz przepisy
(wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sa w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi
by¢ w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypelnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwigzan
projektowych, urzadzen, materialéw lub metod. W sposéb ciagly powinien informowaé inspektora o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastgpstwa finansowe lub prawne to w calosci obcigzg one
Wykonawcg.

Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej lub
prywatnej. Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem rob6t lub brakiem koniecznych
dzialan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnoSci prywatnej lub publicznej to
Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia rob6t, wszelkie przepisy ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepiséw i norm dotyczacych
ochrony §rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikal uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci
prywatnej i spolecznej, a wynikajacych ze skazenia Srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania,

- mial szczegélny wzglad na prace sprz¢tu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie
moze powodowa¢ zniszczen w §rodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm,
okres$lonych w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obciazaja Wykonawce.

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji
rob6t, obciazaja Wykonawce.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno
stosowa¢ materialéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o nat¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego.
Wszystkie materiaty uzyte do robdt musza mie¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez



uprawniona jednostkg, jednoznacznie okreSlajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na

srodowisko.

Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy.
Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmies$ci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych.
Materiaty tatwopalne beda sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem 0s6b trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bgda na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika

nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywolanym jego dziatalno$cia

przy realizacji rob6t przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadaé bedzie za straty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby trzecie powstaty w

wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.
Bezpieczenstwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych b h p. W szczegdlnosci
Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet

i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i s3g uwzglednione w cenie kosztorysowe;.

2.3. Ogolne wymagania dotyczace Wykonawcy Robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Roboét nalezy
przed przystapieniem do robdt opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzory Programu
Zapewnienia Jakos$ci (PZJ), w ktérym przedstawia si¢ zamierzony sposéb wykonania rob6t, mozliwosci

techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z projektem, specyfikacjami
technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

2.3.1. Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do pelnienia samodzielnej funkcji technicznej w
specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynier6w Budownictwa

2. Wymagany jest ciagly nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami .

3. Wymagania dotyczace materialow, sprzetu i transportu.

3.1. Materialy - akceptowanie uzytych materialow

Materiaty wykorzystywane do realizacji robdt objetych niniejsza specyfikacja musza spetnia¢ wymogi
odno$nych przepiséw i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie



Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodlta wytwarzania, zamawiania
oraz odpowiednie §wiadectwa badania jakosSci w celu zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego
materiatu z danego zrddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materialéw z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badanh w celu udokumentowania, ze materialty uzyskane z

dopuszczalnego zrédla w sposéb ciagly spetniaja wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materialy z akceptowanego Zrodta sa niejednorodne lub nie zadawalajacej jakoSci, Wykonawca powinien zmienié¢

zrédlo zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej
partii materialu w celu zachowania tych samych wtasciwos$ci kolorystycznych w czasie calego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materiatéw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko liczac si¢ z tym,
ze roboty nie zostang przyjete i nie beda zaptacone.

Inspekcja wytworni materialow i elementow

Wytwoérnie materialéw i elementéw, zar6wno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, moga by¢
kontrolowane w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami SST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewni¢:
- wspotprace i pomoc Wykonawcy,
- wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢
proces produkcji materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wilasciwosci oraz byly dostgpne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru. Przechowywanie materialtéw musi si¢ odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialdw powinny by¢ po zakonczeniu robdt doprowadzone przez

Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. SPRZET

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre$§lonymi w PB i
SST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i

zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i



w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu

do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi

Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie

zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej rob6t do

ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na

jakos¢ wykonywanych robdt i na wlasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bgdzie usuwat, na biezaco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. Wymagania dotyczace wykonania robot

4.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdt zgodne z umowa oraz za jakos$¢ stosowanych materiatéow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami SST, programem zapewnienia jako$ci PZJ oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw konstrukcji zgodnie
z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w PB lub przekazanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw rob6t beda oparte na wymaganiach

sformulowanych w umowie, PB, SST, PN, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe

lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez

Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot.

4.3. Kontrola jakosci robét.

4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrole robét i jakoSci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
prowadzenia kontroli rob6t. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich cze¢stotliwosci sg okreslone w ST i



normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora
Nadzoru. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora Nadzoru.

4.3.3. Atesty jakoSci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materialdéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materialty

posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$§¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materialéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na
budowe winna posiadac atest okreslajacy w spos6b jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane bgda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

4.3.4. Dokumenty budowy

Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce w okresie trwania

budowy. Obowiazek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy begda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi

1 mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z

podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonywane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez
przerw. Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika,
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

- datg przyjecia i zakres obowigzkéw osdb funkcyjnych na budowie,

- date przyjecia placu budowy,

- datg rozpoczecia robot,

- uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w

robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty wstrzymania robdt z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

- zgloszenia i daty odbioru rob6t zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i
koficowych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robot,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedstawione Inspektorowi

Nadzoru do akceptacji.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich

przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru i Wykonawce do ustosunkowania si¢ do jego

tresei.

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materialéw, orzeczenia o jakos$ci materiatéw, recepty robocze i wyniki badan sporzadzone przez Wykonawce

beda stanowié zalacznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty Budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:

- protokdt przekazania placu budowy,

- protokoéty odbioru robét,

- protokoéty z narad i ustalen,

- dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materialdéw z demontazu
podlegajace utylizacji,

- korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziane;j

prawem.
Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

4.4. Odbior robét.

4.4.1. Rodzaje odbiorow

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom robét, dokonywanym przez Inspektora:
- odbiorowi rob6t zanikajacych,

- odbiorowi cze¢§ciowemu, elementéw robdt,

- odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.4.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czgéci robot zgtasza Wykonawca Inspektorowi Nadzoru.

4.4.3. Odbior czesciowy
Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

4.5.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilodci, jakoSci i
wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Osiagnigcie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy dokumenty zgodnie z



wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowos$ci do odbioru Inwestor
powiadomi pisemnie Wykonawc¢ o dacie rozpoczecia odbioru i skladzie powotanej komisji kolaudacyjne;j.
Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pézniej niz przed uplywem terminu okre§lonego w umowie.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z PB,PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja
zapozna si¢ z realizacja robot, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetiajacych komisja przerwie swoje
czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako§¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo os6b i mienia, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonanych robét
w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

4.4.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym 1 zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac¢ operat kolaudacyjny zawierajacy:

- PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

- Dziennik budowy — oryginat i kopieg.

- Atesty jakosciowe wbudowanych materialow.

- Protokéty odbioru robét zanikajacych.

- Os$wiadczenia 0s6éb funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgdg zestawione wg wzoru ustalonego

przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

5. Przepisy zwiazane

5.1. Normy

Podstawowe normy lub ich Zrédta , dotyczace wykonania poszczegdlnych asortymentéw robdt, podano na koncu

kazdego rozdziatu SST.



SST-1 ROBOTY ZIEMNE
(CPV 45111000-8)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopdw i zasypania wraz z zageszczeniem
pod fundamenty $cian nosnych i stupéw i innych robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawg do udzielenie zamdéwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robdt zawartych w projekcie.

1.3. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Is = Pd/Pds

gdzie:

Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zaggszczonego gruntu, [mg/ms]

Pds - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, okreslona w normalne;j

probie Proctora, zgodnie z PN-88B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach ziemnych.

Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$§¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:
U= deo/dio

gdzie:

deo - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, [mm] dio

- §rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, [mm]

Pozostate okreSlenia - zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4. Zakres objety specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z:
- wykonaniem wykopow
- wykonaniem podktadéw z ubitych materiatéw sypkich
- wykonaniem opaski zwirowej
- wykonaniem wykopdéw pod sieci wod-kan
- transportem gruntu

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Przed przystapieniem do wykonania robdt ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

Wykopéw nie nalezy prowadzi¢ rgcznie w okresie zimowym, a odstonigte grunty nalezy chroni¢ przed doptywem
wody. Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopéw przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Koszty te
nalezy oszacowac na podstawie wizji w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ w cenie ofertowe;.

2. MATERIALY

Piasek
Do wykonania podktadéw pod posadzki nalezy stosowaé piasek zwykty (kruszywo naturalne o wielko$ci ziaren do
2mm o nienormowanym sktadzie ziarnowym).



Do wykonania warstwy odsaczajacej nalezy stosowac¢ piasek lub pospétke zwirowo-piaskowa (uziarnienie do 50 mm,
faczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%, zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%, zawarto$¢ czastek
organicznych do 2%).

Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia rodlinna, odpadki materialéw budowlanych itp.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na wiasciwosci
gruntu zarOwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania. Do wykonania wykopow
Wykonawca powinien uzy¢ koparek podsigbiernych o poj. tyzki 0,4ms. W ostatniej fazie rob6t ziemnych ( 20 cm -
wybraé recznie) stosowac nalezy sprzet reczny: topaty, kilofy itp. Do zaggszczania powinien by¢ uzywany sprzet
okre$lony przez Wykonawce w PZJ i zaakceptowany przez Inspektora np. ubijadla mechaniczne i male walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowyladowcze i sprzet rgczny np. taczki. Wykonawca ma obowiazek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa, zarOwno w obrebie pasa rob6t ziemnych, jak
i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obciazaja
Wykonawceg. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglo$ci nie zostaly wczesniej
zaakceptowane na piSmie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT ZIEMNYCH

5.1. Wykonanie wykopu

Wykopy pod fundamenty beda wykonywane mechanicznie, a koncowej fazie takze przy uzyciu narzg¢dzi recznych.
Nalezy ograniczy¢ szeroko$¢ wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa wykonujac skarpy wykopu o
odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze nienaruszone;j.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynoszg dla rzgdnej dna wykopu: + 5 cm. Inspektor nadzoru dokonuje
odbioru gruntu w poziomie posadowienia. Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu. Wykonawca
odwozi nadmiar gruntu na wlasny koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.2. Odktady gruntu
Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora. Wykonawca musi

uzyskaé zgode wlasciciela terenu. Odktady powinny by¢ uformowane w pryzme o wysokosci 1,5 m, pochyleniu skarp
1:1,5 i spadku od 2 do 5%. Przyjmuje si¢ wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego zasypania fundamentu.

5.3. Odwodnienie wykopdw

Wykonawca powinien zabezpieczy¢é wykopy przed nawilgoceniem i nawodnieniem. Je$li wskutek zaniedbania
Wykonawcy grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwata nieprzydatno$¢ Wykonawca ma obowigzek
usunigcia tych gruntéw i zastapienie ich gruntami przydatnymi - na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat
ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

Wykop nalezy przez caly czas trwania prac fundamentowych chroni¢ przed zalaniem wodami opadowymi. Spos6b

zabezpieczenia ustala Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem, na wlasny koszt i wlasnym staraniem.

5.4. Podktad pod posadzki

Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni r6wnomiernie jedng warstwa.

Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni rzutu obiektu.

5.5. Podtoze- warstwa odsaczajaca w korytach
Grubo$¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢, co najmniej 0,10 m.




Niedopuszczalne jest wyréwnanie podtoza ziemig z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewna, kamieni lub
gruzu.

Dopuszczalne odchylenie w planie krawedzi wykonanego podtoza wzmocnionego od ustalonego na tawach
celowniczych kierunku osi przewodu nie powinno przekracza¢10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grubosci podtoza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej nie powinno by¢
wigksze niz 10%.

Dopuszczalne odchylenie rzgdnych podtoza od rzednych przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie powinno
przekracza¢ w zadnym jego punkcie =1 cm.

Badania podtoza naturalnego i umocnionego — zgodnie z wymaganiami normy PN-81/B-10735.

5.6. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubos$ci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu, ktéra to grubo$¢ nie powinna przekraczac:

- przy zaggszczaniu recznym - 20 cm

- przy zaggszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm

- przy stosowaniu ci¢zkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm

5.7. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace
minimalnej warto$ci wskaznika zageszczenia Is = 1,00. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie
maja wymaganego wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy je dogesci¢ do ww.
wartosci Is. Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia okre$lone powyzej nie moga by¢ osiagnigte przez bezposrednie
zageszczenie gruntdw rodzimych, to nalezy podjaé srodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza, umozliwiajace uzyskanie
wymaganych warto$ci wskaznika zaggszczenia.

Mozliwe do zastosowania $rodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne kontroli jako$ci robdt

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidlowo$§¢ wykonania robot
pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich wynikéw do
Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwos$ciag gwarantujacg zachowanie wymagan
dotyczacych jakosci robot.

6.2 Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych - dokumenty kontrolne

Wiyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania rob6t ziemnych nalezy wpisywac do:
- protokotéw odbioréw robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- dziennika budowy,

6.3 Sprawdzenie jako$ci wykonania wykopdw i koryt
Sprawdzenie wykonania jako$ci wykopdw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w

niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na:
- odspajanie gruntéw w sposdb nie pogarszajacy ich wlasciwosci,
- prawidlowo$¢ wytyczenia rob6t w terenie,
- przygotowanie terenu,
- rodzaj i stan gruntu w podtozu,
- wymiary wykopow,
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.4 Sprawdzenie jako$ci wykonania podktadéw
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podioza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubo$¢ i rownomierno$§¢ warstw podktadu,
- sposéb i jakos¢ zageszczenia.



6.5 Sprawdzenie zaggszczenia gruntdw

Sprawdzenie przeprowadza si¢ na podstawie wynikow podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez
przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru
przeprowadza si¢ w gérnych warstwach korpusu ziemnego do glebokosci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w
dolnych warstwach, tylko w przypadku gdy zachodza watpliwosci co do wlasciwego zageszczenia gruntu w tych
warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa rob6t zwigzanych z wykonaniem rob6t ziemnych jest metr szeScienny [ms].

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego
elementu robdt ziemnych okazalo si¢ niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne z
dokumentacjg projektowa i Wykonawca rob6t zobowiagzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegaja zaptacie.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena | metra szeSciennego [ms] wykonania wykopoéw obejmuje:
- wszelkie prace pomiarowe,
- odspojenie gruntu,
- zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odktad,
- profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacja projektowa,
- plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu
- zageszczenie powierzchni wykopu do wielko$ci podanej w ST,
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,
- koszty zwigzane ze wzmocnieniem podioza w przypadku braku mozliwosci uzyskania
wlasciwych wskaznikéw zageszczenia
- wykonanie dr6g dojazdowych (jesli okaza si¢ niezbedne), a naste¢pnie ich rozebranie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania og6lne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



SST-2 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

(CPV - 45262311-4)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem konstrukcji betonowych monolitycznych.

1.2 ZaKkres stosowania

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- wykonanie podktadéw betonowych pod tawy i stopy fundamentowe z betonu B-10,
- wykonanie taw i stép fundamentowych z betonu,
- wykonanie $cian oporowych,
- wykonanie plyty betonowej gr. 10 cm ze spadkiem z betonu,
- wykonanie nawierzchni betonowej zbrojonej gr. 16 cm z posypka utwardzajaca,
- wykonanie podjazdu zelbetowego do bram,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatéw z tego zrédta. Jezeli materialy z akceptowanego zrddta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materialy. Odbiér techniczny materiatow powinien by¢
dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2 Beton - Beton klasy B 10; B 20

Beton powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania : przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z §wiadectwem
zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta
oraz §wiadectwo zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4% mrozoodpornos$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wickszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.



2.3 Kruszywo
Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat obcych

o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712
Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.4 Materialy do pielegnacji betonu

Do pielegnacji betonowej warstwy wyrOwnawczej moga by¢ stosowane:
- folie z tworzyw sztucznych,

- wildknina

2.5 Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszcza si¢ uzycie wylacznie deskowania systemowego uzgodnionego z Inspektorem

nadzoru.

Deskowanie systemowe np. PERI ( deskowanie ramowe PERI TRIO posiada 6 szeroko$ci elementéw o module 30 cm,
deskowanie jest systemem skladajacym si¢ z podpér stropowych z osprzetem, dzwigaréw gléwnych, rozdzielczych i
plyt poszycia, stosowany moze by¢ dla kazdego rzutu, wysokosci i grubosci stropu).

Deskowanie tradycyjne

Drewno tartaczne iglaste stosowane do roboét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017, Tarcica
iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/B-96000. Chropowato$¢ powierzchni
deskowania ponizej 2 mm.

Deskowanie do betonu architektonicznego: sklejki powlekane dla betonu licowego o gladkiej powierzchni np.: PERI
Beto, As-Ply /Plyty nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe bez odcisku spoin np.: Fin-Ply Max oraz r6znego

rodzaju matryce strukturalne na bazie elastycznych tworzyw sztucznych.

2.6 Stal zbrojeniowa
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST — Konstrukcje stalowe - stal zbrojeniowa

3.1 SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i
ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i
w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie
zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt do

ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2 Wykonawca przystgpujacy do robot korzysta¢ z nastgpujacego sprzetu:
- pompy do betonu
- drobnego sprz¢tu do rozktadania mieszanki betonowej,
- zageszczarek ptytowych, ubijakéw lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania
mieszanki w miejscach trudno dostepnych,
- polewaczek do pielegnacji betonu.



4. TRANSPORT

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.
Masg betonowg nalezy transportowaé srodkami niepowodujacymi naruszenia jednorodno$ci masy, zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o
takim stopniu cieklosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zaggszczenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C
Stosowanie srodkoéw transportu bez mieszalnika jest

niedopuszczalne 4.1 Przechowywanie i skladowanie materiatléw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wlasciwosci oraz byly dostgpne do kontroli przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialéw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostgpem 0sdb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez
Wykonawcg do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania wykonania robdt betonowych
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja pracy deskowania dostarczona przez dostawce
deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa
sprawdzi¢ szczelno$¢ deskowania, aby wykluczy¢é wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztalcen lub odchyleh w
wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny
by¢ obficie polane woda.

W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to aby byla ona calg
powierzchnig przyklejona do konstrukcji no$nej. Do klejenia elastycznych matryc zaleca si¢ stosowanie kleju
przygotowanego fabrycznie, ktéry nie jest klejem kontaktowym lecz ptynnym, niezawierajagcym rozpuszczalnikow
tworzywem sztucznym - ma to t¢ zaletg, ze po rozlozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna wyregulowac jej utozenie.
Nie zaleca si¢ mocowania matrycy gwozdziami lub dyblami, poniewaz ze wzgledu na nacisk betonu w miejscach
nieprzytwierdzonych dochodzi do powstawania nierdwnosci i tworzenia si¢ fal w betonie. Ewentualna pézniejsza
obrébka takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest faktycznie niemozliwa.

Matryce mozna przyklejaé zaréwno do szalunkéw stalowych, jak i drewnianych. Dla trwalego przyklejenia na
powierzchni stalowej, np. przy dlugich seriach, powierzchni¢ nalezy przedtem wypiaskowaé (lub przemy¢ fabrycznym
Srodkiem gruntujagcym, ktéry eliminuje konieczno$¢ piaskowania). Jako szalunki drewniane nalezy stosowaé surowe,
niepowleczone plyty ze sklejki o minimalnej grubosci 18 mm.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu z

atestem.

5.4 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdéznianie
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrebne
wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,




czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowa nalezy uktadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubo$ci do 40 cm
zageszczajac wibratorami wglebnymi, przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosdci wigkszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowaé
belki wibracyjne.

5.5 Zagegszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej
niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokos$¢ 5—8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac¢ bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym.
Kolejne miejsca zagt¢bienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowa¢ si¢ jednakowymi
drganiami na calej dlugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sekund.

Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosécii od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola.
Mocowanie wibrator6w powinno by¢ trwale i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze §wiezym przez: usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostalego szkliwa cementowego, obfite zwilZenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po

wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

5.8 Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:




- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.9 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.9.1 Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
5.9.2 Zabezpieczenie podczas opadoéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowal sposdb postgpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
5.9.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej podjaé

dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoni¢cie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.10 Pielegnacja betonu

5.10.1 Materialy i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ laczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odno$nie jako$ci
pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.10.2 Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu

normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.11 Usuwanie deskowan i stemplowan
Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.
Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikow badania
wytrzymalo$ci betonu, okre$lonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do
warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu

5.12.1 Réwno§¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no§nej obowiazuja nastgpujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zaglgbien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
roéwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom




normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

5.12.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:
- wszystkie wystajace nierdwnos$ci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,
- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzic i uklepa¢, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng

szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.13 Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem no$nosci zatlozonej w projekcie
technicznym.

Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwos$ci w sposob ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg

projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogdlne
Wymagania ogélne podano w cz¢sci ogélnej specyfikacji technicznej

6.2 Kontrola betonu

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiadac $wiadectwo zgodnosci z receptura dla kazdej dostawy. Po 28
dniach producent betonu dostarczy wyniki badan prébek betonu na §ciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu ( 15x15x15) ,przechowania ich w warunkach zblizonych do
warunkéw pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych
pézniejszych roszczen. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu S$rednic, ilo§ci i rozmieszczenia zbrojenia w
poréwnaniu z dokumentacjg projektowa i SST.

6.3 Ocena wynikéw badan
Wszystkie materialy musza spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktére wykazuja

odstgpstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest ms wykonanej konstrukc;ji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.
Odbiér robot obejmuje:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena | ms elementu obejmuje:
- dostarczenie materialow,
- wykonanie elementu ,
- wykonanie deskowania,
- wykonanie zbrojenia,
- wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowe;j,



- pielegnacje betonu ,

- zasypanie wykopu,

- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stalo$ci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002  Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i §prezone.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.

Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementéw betonowych
o gtadkich powierzchniach.



SST- 3 KONSTRUKCJE STALOWE

(CPV- 45262400-5)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragltymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I,

- przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragltymi zebrowanymi ze stali A-IT
i A-II1,

- Stupy gtéwne
Stupy stalowe, z profili walcowanych wg projektu konstrukcji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg

projektu konstrukcji, zabezpieczone do odpornosci REI30;

- Stupy posrednie
Stupy stalowe, z profili walcowanych wg projektu konstrukcji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg

projektu konstrukcji, zabezpieczone do odpornosci REI30;

- Konstrukcja dachu
Rygle jednoprzestrzenne stalowe azurowe, z profili walcowanych(spawanych) wg projektu
konstrukcji, malowane, zabezpieczone do odpornosci REI30;

- czyszczeniem i malowaniem konstrukcji stalowych.
2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcodwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.



Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymatosé Wydtluzenie Zginanie
plastycznosci na rozcigganie trzpienia a — $rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia
widoczne goltym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklos$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcéwki i pretow gladkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7 mm
dla pretéw o wigkszych srednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- §rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;j.
Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki
czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,
odchyltki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w granicach okreslonych
dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m
dlugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma za$wiadczenia jakos$ci (atestu),
nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych, stal peka przy gieciu.
Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Ksztattowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowa¢ ksztalttownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowa¢ elementéw, ktére mialy zmieniong geometri¢. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczys$ci¢ z
luszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak
przyczepnos$ci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci materiatu z wymaganiami
normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na pelnowartosciowy.

2.2.1 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dlugo$ciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140

mm-3do I5m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.




Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
2.2.2. Katowniki
PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane s3 o dtugo$ciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugos$ci do 4,0 m; do 100 mm
dla dlugosci wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
2.2.3. Ksztattowniki zimnogiete
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, . Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m
przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcodwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostalo$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgkniecia
widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigkszej.
2.3. Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.5. Odbiér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farba na elemencie.
2.6. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.6.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakos$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.6.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
(1) $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne
klasy: dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P




(3) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikoéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materialéw innych producentéw niz sugerowani pod_
warunkiem, iz jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spelnia¢ warunki zgodnie z Ust. 0 wyrobach
budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprze¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw

atmosferycznych sprzg¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywoéw atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementdw nalezy stosowa¢ dowolny sprzgt.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogélne

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
stateczno$ci.

Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez

Inspektora Transport pionowy za pomocg dzwigu

4.2 Sktadowanie materiatléw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowg¢ powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyladunku
mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadej$ciu, segregowaé i uklada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukeji jak i jej powltoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewni¢ si¢, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode¢ Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowaé¢ odpowiednimi placami do montazu wstgpnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien
poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ si¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew.
p6zniejszych napraw na miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jako$¢ obiektu budowlanego.

Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez
producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowa¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.
Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potaczen Srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw ostroznosci,
aby operacje ksztalttowania odbywaty si¢ stopniowo i w sposéb ciagly oraz nie powodowaty ani peknig¢, ani rozdar¢,
ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach anizeli miotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub cigcie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika
gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztalcen ani pgknig¢. W zwiazku z tym, cigcia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrébki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czgéci zlaczne pozostaja widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowa¢ lub wykrawac.

Elementy aczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotka lub
piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementdéw konstrukcyjnych aczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy podda¢
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowac i odtluscié, oczyszcié¢ z ziaren spawalniczych i
nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgod¢ na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej
dla tego typu potaczenia). Klasy dokltadnosci przygotowania powierzchni wymienione sa na planach, tak samo jak
tolerancje wykonania otworéw w polaczeniach Ssrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na $ruby o
duzej wytrzymatos$cich winien by¢ zgodny ze wspétczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawceg oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wsp6étczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaklécen w czasie rob6t (wadliwa regulacja maszyn, niewlasciwe
manewrowanie operatoré6w sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien
temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢é Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zakladzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z
normami.

5.2. Wykonywanie zbrojenia
e Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami lutowniczymi az
do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych
stali ani p6zniejszej ich korozji.
*  Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rdwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
e  Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowar.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i



montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie. Dla
zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposéb trwaty i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprz¢tem i materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby Zadna cz¢$¢ konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State polaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej
konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wlasciwos$ciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W polaczeniach $rubowych
zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczaé 2 mm. Otwory na S$ruby zaleca si¢
dopasowywac za pomoca przebijakdw a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowaé prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegdlnoSci w
komplecie dla kazdego odcinka - od czgéci najwigkszych do najmniejszych elementéw sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatow niezbednych
do wykonania rob6t.Wszystkie ksztattowniki i inne materialy powinny spoczywaé¢ na belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezyta ostrozno$cig.Generalnemu Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw
konstrukcyjnych. Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowa¢ obliczenia budowlane dotyczace wszystkich
czynno$ci montazowych, ktére udokumentuja w szczegdlnosci: wytrzymato$¢ punktéw podnosnikowych, stateczno$é
w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomocg odciagdw, jezeli okaze si¢ to
konieczne), strzatki montazowe wewng¢trzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Generalny Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dzwigéw, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw budowlanych juz
ukonczonych lub znajdujacych si¢ w poblizu.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm
2odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

3 strzatka wygigcia h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm

4 wygigcie belki lub stupa 1/750 lecz nie wiece niz 15 mm

Sodchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane;j

5.3.1 Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.3.2 Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi€ rysy i peknigcia.

5.4. Skladanie zespotdéw

5.4.1. Czgsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktoére po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody 1 przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotéw i wykonania potaczen wedlug zataczonej tabeli.




Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci

czgéci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci pétek, Scianek | — 2 mm na dowolnym
Srodnikdw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie §rodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.4.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug
wilasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie

jak: obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pekni¢cia, nadmierng ospowatos¢,
braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.3. Potaczenia na Sruby

dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb Sruby powinny bezpos$rednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.
Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.




5.5 Roboty malarskie
Roboty malarskie wg SST-11. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretow
poszczegblnych $rednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o §rednicach

wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbidru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg
opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnos$ci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw zlacz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretdw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczace jakos$ci
w spawalnictwie.

PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jakos$ci w spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace

jakos$ci w spawalnictwie.
PN-M-82101 Sruby z them sze$ciokatnym.



PN-M-82105
PN-M-82144
PN-M-82005
PN-M-82054

Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem na calej dugosci.
Nakretki szeSciokatne.
Podkiadki okragle zgrubne.

Sruby, wkrety i nakretki.



SST-41ZOLACJE

(CPV - 45320000-6 )

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych cieplnych.

1.2 ZaKkres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawag do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie rob6t zawartych w/w specyfikacji.

1.3 OKkreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:
- Wykonanie izolacji posadzki z folii PE gr. 0,2 mm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrdédia nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materialéw z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego Zrédla sg niejednorodne lub nie zadawalajacej
jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materialy. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢

dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.



2.3 Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,2 mm

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
Do wykonania iniekcji uzywacé sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu

oraz jego instrukcjami.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Transport materiatéw wykona¢ zgodnie z instrukcja producentdw.

5. WYKONANIE ROBOT

Po osuszeniu $cian nalezy przystapi¢ do izolowania powierzchni $cian przez nanoszenie powlok bitumicznych za P
pomoca szczotek lub natrysku. Izolacj¢ pionowa powlokowa wykona¢ z abizolu R + o grubosci 2 mm lub
rownowaznego Srodka i zabezpieczy¢ membrang kubetkowa. Izolacj¢ pionowa nalezy wykonaé od zewnatrz, do
wierzchu $ciany cokotu budynku.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania i zasady:

. Izolacja powinna stanowi¢ ciagla i szczelng powloke oddzielajaca budowle lub jej czes¢ od wody, pary
wodnej lub gruntu.

. Izolacja powinna $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinna pgkac, a jej powierzchnia
powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.

. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodéw instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w sposéb wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami
lub elementami i izolacja.

. Izolacje wodochronne powinny by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidlowa
realizacj¢. Temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz: - 5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy
stosowaniu lepiku na goraco.

. Podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
- Przygotowanie podktadu
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
- Gruntowanie podktadu
Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢

naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.



Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2 Izolacje z folii plyty posadzkowe;j

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki $ciekowej lub kanatu powinny
by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%.

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie pionowe i uko$ne. Arkusze

folii powinny by¢ ulozone z zaktadem o szerokosci 15 cm.

5.3. Izolacje termiczne — plyty posadzkowe;j
- plyty z polistyrenu ekstrudowanego gr. 10 cm
- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.
- Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uklada¢ na styk bez
szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miar¢ bez ubytkéw i wyszczerbien.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakoSci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobé6w powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robo6t jest m: powierzchni zaizolowane;j

Ilo§¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr roboét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
*  dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
e protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,
e protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,
*  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.
8.2. Roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m: izolacji oraz mb izolacji dylatachi wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materialow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

wykonanie iniekcji

wykonanie izolacji wraz z ochrong,

uporzadkowanie stanowiska pracy.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.



SST- 8 WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH

(CPV - 45261320-3)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem obrébek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogdlne.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:
- spadkéw pod obrdbki blacharskie.
- obrébek blacharskich z blachy stalowej powlekane;.

- wykonanie zewngtrznych i wewnetrznych parapetdw okiennych z blachy stalowej powlekanej,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Blacha stalowa powlekana,
Zaprawa cementowo — wapienna
Wszystkie materiaty musza posiada¢ atesty oraz §wiadectwa dopuszczenia do uzytku w krajach

UE 3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: nozyce do cigcia blachy ewentualnie
reczna pita cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub nozyce wibracyjne do blachy, urzadzenia do gigcia blachy.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci musza posiada¢ dopuszczenie do pracy na wysokos$ci i musza
by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokoSci.
Obrobki te powinny wystawa¢ 4 cm poza lico §ciany — zabezpieczenie elewacji przed zaciekami wody deszczowe;j.
Obrobki blacharskie nalezy mocowaé w sposdb, zapewniajacy trwate i szczelne zamocowanie do $cian.



Dopuszcza si¢ mocowanie podokiennikéw do czota profili okiennych za pomocg uszczelki gumowe;.
Powierzchnie o$ciezy pod podokiennikiem nalezy wyréwnaé przy pomocy masy klejowo — szpachlowe;j.



Obrobki powinny by¢ zamocowane w sposdb stabilny. Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby drgania elementdw blaszanych
nie byty przenoszone bezposrednio na cienkowarstwowy element wykonczeniowy.

5.1. Obrébki blacharskie i parapety okienne zewnetrzne i wewnetrzne
Przed montazem obrébek blacharskich attyk i muréw wyréwnuje si¢ podtoze zaprawa , dajac mu maty spadek (od
srodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podlozu uktada si¢ obrébki na zaprawie cementowe;.
Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robét nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

Badania jakosci rob6t podczas budowy:

- Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng. Badanie powinno polega¢ na pordwnaniu wykonanych obrébek,
rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomoca
ogledzin i pomiaru.

- Sprawdzenie podloza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.

- Sprawdzenie materiatow. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy oraz
atestow 1 §wiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

- Sprawdzenie wygladu zewngtrznego robdt. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad
jak: dziury, peknigcia, nieprostopadtosci szwoéw do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojoéw od linii prostej itp.

- Sprawdzenie umocowania i faczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sa
wykonane zgodnie z normg i instrukcja montazu wybranego producenta.

- Sprawdzenie rynien. Badanie polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wlasciwa norma wykonania uchwytéw, denek i
wpustéw rynnowych oraz polaczen poszczegdlnych odcinkdw rynien. Nalezy takze stwierdzié, czy rynny nie maja
dziur lub peknig¢. Spadki i szczelnoS$ci nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

- Sprawdzenie rur spustowych. Badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg polaczen w szwach pionowych i
poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostopadto$ci i kierunku pionowego . Nalezy takze
sprawdzi¢, czy rury nie majg dziur i pgknig¢.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m: wykonanych obrébek oraz Imb rynny i rury spustowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:
- poprawno$¢ wykonania polaczenia obrébek z obrabianymi elementami
- poprawno$¢ mocowania obrébek do podlozy

- sporzadzi¢ cze$ciowy protoko6t odbioru robot
- dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z

wymaganiami SST, PB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogo6lne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdlne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



SST - 10 POSADZKI BETONOWE ZBROJONE SIATKAMI (MATAMI)

(CPV 45262000-1)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwigzanych z wykonaniem posadzki betonowej wzmocnione;.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze rob6t wy-
mienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek betonowych zbrojonych siatkami (matami) zgrzewanymi w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okreS§leniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek betonowych ze zbrojeniem rozproszonym winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu
wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujagcemu wlasciwg jako$¢é wykonania.

Wykonawstwo posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié¢ z cato$cia
dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robdt, wykonanym przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne
niejasnos$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Beton B-25 do wykonania posadzki ze zbrojeniem siatkami (matami) zgrzewanymi.

2.1.1.Beton posadzki ze zbrojeniem siatkami (matami) zgrzewanymi

. Beton do wykonania posadzki klasy minimum B-25 powinien by¢ wykonany w specjalistycznej
wytworni i dostarczony na budowg w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3
. Receptura betonu, wg ktérej jest on sporzagdzany w wytworni powinna by¢ przedtozona do akcepta-

cji Inzyniera.



. Siatki (maty) zgrzewane wykonane z drutéw w gatunku St3SY-b-500.
. Beton musi spetnia¢ nastgpujace wymagania:

-wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okre$lona w projekcie

-nasigkliwos¢ nie wigksza niz 9%

2.1.2. Siatki zbrojeniowe (maty) zgrzewane
Siatki zbrojeniowe sg uktadami prostopadlych wzgledem siebie drutéw podtuznych i poprzecznych
Tego samego gatunku, potaczonych na skrzyzowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym za
pomocg automatycznych zgrzewarek wielopunktowych.
Siatki zbrojeniowe zgrzewane wykonane z drutéw w gatunku St3SY-b-500 wg AT-15-2498/97 i1 AT/2000-04-
0816 oraz w gatunku BST-500M wg DIN 488.
Zgrzewane siatki zbrojeniowe mozna stosowac jako stal A-III-N o obliczeniowej granicy plastycznosci Ra = 400 MPa.
Wszystkie wyroby dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez :
e« INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE]J
« INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
3. Sprzet

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6élne" pkt 4.

4.2.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

*  mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
e ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglgdnieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

® 90 min. — przy temperaturze + 15.C
¢ 70 min. — przy temperaturze + 25.C
¢ 30 min. — przy temperaturze + 30.C.

5. Wykonywanie robot
5.1.0go6lne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.

5.4. Opis ogolny.

1. Posadzki betonowe nalezy wykonaé zgodnie z projektem, ktory powinien okre§la¢ m.in. rodzaj posadzki,
grubo$¢ warstw, klase betonu, wielko$ci spadkéw, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyj-
nych.

2. Podktad pod posadzki powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie nie nizszg niz:



- —10MPa.
3. W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci
szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podiogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych si¢ wymiarach,
- w miejscach, gdzie wystepuja w podkladzie naprezenia rozciggajace,
- wzdluz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekraczaé:
- 36m?2 przy posadzkach z betonu zwyklego,
- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstgpu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ si¢

z wigkszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
4. Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w $rodku grubo-

Sci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okres§la dokumentacja projektowa.

5.5. Wykonanie posadzek betonowych zbrojonych zbrojeniem rozproszonym.

5.5.1.Wykonanie posadzek betonowych zbrojonych siatkami zbrojeniowymi zgrzewanymi

1. Warunki wykonania, ulozenia, transportu i odbioru posadzek zbrojonych siatkami zbrojeniowymi zgrze-
wanymi sg takie same .
2. Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy zastosowa¢ posadzke o grubosci 15 cm zbrojong

siatkami zbrojeniowymi (matami) zgrzewanymi o rozmiarze 200x200 mm oraz $rednicy preta 6,0x6,0 mm
3. Posadzka uktadana jest na podkiadzie z piasku zageszczonego do Is = 0,98.

5.5.2.Wykonczenie posadzki

1. Posadzka wykonczona zewnetrznie warstwa utwardzenia powierzchniowego.

2. Utwardzacz nanosi si¢ na powierzchni¢ betonu metoda rozsiewania recznego lub mechanicznego,
a nastgpnie zaciera si¢ mechanicznie w kilku etapach.

3. Roboty nalezy wykona¢ $cisle wg instrukcji producenta.

5.5.3.Wypeknienie szczelin dylatacyjnych

1. Nalezy wykona¢ $cisle wg instrukcji producenta.

2. Po uptywie 30 dni od wykonania posadzki szczeliny nalezy powigkszy¢, a krawedzie szczelin
sfazowac¢ szlifierkg katowa i oczysci¢ odkurzaczem.

3. W szczeliny, po zagruntowaniu jej powierzchni, wlozy¢ sznur do wypetniania szczelin o $rednicy
0 25% wigkszej od szerokosci szczeliny.

4. Szczeliny wypelni¢ masg dylatacyjna, az do zlicowania jej powierzchni z powierzchnig ptyty.

5. Roboty mozna wykonywaé w temperaturze 10 — 25 oC.

6. Nawierzchni¢ mozna uzytkowaé po 24 godz. od zakonczenia rob6t (przy 15.C).

6. Kontrola jakoSci

6.1.0go6lne zasady kontroli jakoSci robét
Zasady og6lne kontroli jakosci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 6.
6.2.Kontrola robét

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:



— sprawdzenie materialéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczng i ni-
niejsza ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

6.3.Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowe;j i wlasciwoSci betonu.
Badaniu podlegaja nast¢pujace wlasciwosci mieszanki betonowej, badane z czgstotliwoscia i w sposob podany w PN-

B-06250:

- konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowe;j,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie,
- nasigkliwos¢.
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza si¢ w przypadku

powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.

Czgstotliwo$¢ badan betonu:
Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Posadzki betonowe oblicza si¢ w mz.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi byé na pismie.

8. Odbior robét
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbiér robét

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materialow,
— prawidlowosci utozenia kolejnych warstw,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
— réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchylek ptaszczyzny podktadu,
— prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
— poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiér koncowy robdt podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,
— jakosci zastosowanych materialow,



— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisOw w dzienniku budowy.

Odbiér posadzki zbrojonej zbrojeniem rozproszonym powinien obejmowac:
Sprawdzenie zgodnos$ci wykonanych robét z dokumentacja projektowa.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).
Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robdt, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Odbiér posadzki:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki,
- sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
- sprawdzenie grubo$ci warstw metodg wykonania otworéw 4x4cm w ilosci 3 szt. na 100m2, albo wg
wskazan Inzyniera,
- sprawdzenie wytrzymalodci posadzki na $ciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na probkach,
- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypelnienia szczelin dylatacyjnych,
- badania prostoliniowosci i pomiaréw odchylen z doktadnosciag do 1mm, a szerokosci szczelin szczelino-
mierzem,
- ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotow,
Powierzchnia posadzki powinna by¢ roéwna i powinna stanowi¢ powierzchni¢ poziomg lub o okre§lonym
spadku. Posadzka nie powinna wykazywa¢ nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy
dwumetrowa tata kontrolng a posadzka wigkszych niz 3mm. Odchylenia powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wigksze niz +/-5 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci
posadzki i nie powinny powodowa¢ zaniku zalozonego w projekcie spadku.

L=

9. Podstawa platnosci Wylaczono

z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 75/2002 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.” -Polskie normy:

* PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

*  PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

*  PN-B-06250 Beton zwykty.

e PN-B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

e PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

e PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie
za Pomoca mtotka Szmidta typu N

*  PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwigkowa Badania betonu na $ciskanie.

e BN-73/6736-01Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymato$ci na $ciskanie

-$wiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdlnych wyrobow.



SST - 11 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWL.OKAMI

MALARSKIMI (CPV 45262000-1)

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych — zabezpieczenie konstrukcji stalowych powlokami malarskimi.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze rob6t wy-
mienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi
stalowych konstrukcji wiat, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podktadu gruntujacego

c¢)malowanie nawierzchniowe

1.4.0kreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okreSleniami

podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1.Aklimatyzacja powloki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotno$ci
powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyr6b lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje
si¢ do nanoszenia na podloze.

1.4.3.Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolno$¢ zapobiegania korozji
metali, dzigki zawarto$ci w powloce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wyst¢pujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepla przez podloze lub wskutek
naplywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0gé6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materialéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji Wymagania
Ogolne.



2. Materialy

Do zabezpieczenia konstrukcji stalowej przewidziano malowanie farbami:
- farbg do gruntowania - 1 lub 2 warstwy, w zalezno$ci od wytycznych producenta - farba

nawierzchniowg - 1 lub 2 warstwy, w zalezno$ci od wytycznych producenta

Zgodnie z dokumentacja projektowa, jako standard przyjeto system malarski TIKURILLA (grunt - TEMABOND ST
200 - dwuskladnikowa, modyfikowana farba epoksydowa pigmentowana aluminium, aplikacja jednowarstwowa,
grubo$¢ warstwy 150 um; farba nawierzchniowa - TEMACOAT HB 30 - dwusktadnikowa, grubowarstwowa farba

epoksydowa na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowej, aplikacja jednowarstwowa, grubo$¢ warstwy 150 um) lub
rozwigzanie rownowazne. Szczegblowe dane techniczne wg karty technicznej wyrobu.

3. Sprzet

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu strumieniowo-$ciernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien

odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metoda natryskowg przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.
Prawidtowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gesto$¢ materialu, ci$nienie) nalezy
przeprowadzaé na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. Transport

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport wyrobéw lakierowych

Transport wyrobéw lakierowych i rozciefczalnikéw winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow
o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gélne zasady wykonania robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Wykonanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczy$ci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych

zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczéw i smaréw, kurzu i pyhu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowa czynno$cia jest usuni¢cie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody strumieniowo-
Sciernej (Srutowanie). Powierzchnie nalezy czy$ci¢ do stopnia czysto$ci 2.5. Ocena st. czysto$ci wg PN-ISO 8501-1.
Sposéb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego
stopnia czysto$ci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych
powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powloki malarskie;j.

Chropowatos$¢ powierzchni nie powinna przekraczaé¢ R, = 25-27 um.

Zabezpieczenie antykorozyjne (metoda malarska) wszystkich elementéw stalowych wykona¢ dla klasy agresywnosci
Srodowiska ,,C2” - elementy w Srodowisku zewnetrznym o matej agresywnosci i zanieczyszczeniu powietrza, chronione przed
bezposrednim dzialaniem opadéw. Powloki malarskie mogg by¢ nanoszone warsztatowo w wytwoérni konstrukcji stalowej
(lepsze mozliwosci aplikacji i nakladania), jednak ze wzgledu na mozliwo$ci powstawania uszkodzen (monta-



zowych, transportowych i ewentualne spawanie konstrukcji na placu budowy) dopuszcza si¢ warsztatowe nanoszenie
podktadu a po wykonaniu montazu naktadanie powlok na miejscu montazu konstrukcji. Sktad warstw i grubosci po-
wlok wedlug zalecen producenta powtoki.

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1.0go6lne zasady kontroli jakoSci robét
Zasady og6lne kontroli jakosci rob6t podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Kontrola robét

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie zgodno$ci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
- ocena pokrycia nieuzbrojonym okiem

- pomiar grubosci naniesionych powlok

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podioza wg PN-C-81531

- odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).

- kontroli jako$ci spawania.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST -1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania.

8. Odbior robét
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokonaé¢ dwukrotnie:
- odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytwdrni
- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa platnosci Wytaczono

z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

e PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej sSrodowiska.
* PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do malowania
*  PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
*  PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.
* PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powlok.
e PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepno$ci powtok do podtoza
oraz przyczepnosci migdzywarstwowe;j.



